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Variofeeder S I

Schiittgut wird geordnet und lagerichtig der nachfolgenden Anwendung weitergeleitet.

Der flexible Bestlicker bringt ungeordnete Teile in eine definierte Lage. Dabei erkennt die Gber dem Abholbereich
angeordnete Bildverarbeitung, die Teilelage und Teileart. Falsche, d.h. die der gewlinschten Variante nicht entspre-
chende Teile werden nicht gegriffen. Teile die nicht zu greifen sind, werden dem Abholplatz erneut zugefiihrt. Zusatz-
lich kann eine Umgreifstation integriert werden. Der Roboter kann mit einem automatischen Greiferwechsler und die
Zelle mit einem Greiferbahnhof ausgeristet werden. Selbstverstandlich kénnen weitere Peripherien integriert werden.

Ausgestattet mit einem fir lhre Anwendung anpassungsfahigen Steigbandbunker mit Teilerlickfihrung. Die als
Schuttgut in den Steigbandbunker eingegebenen Werkstiicke gelangen von dort zur groben Ausrichtung und Ver-
einzelung in den Vibrationsfordertopf. Normalerweise wird der Topf ohne teilespezifische Anpassungen betrieben.
Natirlich kbnnen Anpassungen bei schwierigen Teilen oder besonders hoher Leistung vorgenommen werden. Der
Topf ist durch eine Schalldammhaube gekapselt. Die Teile werden auf ein Férderband Ubergeben und im Visual-
Line-Tracking Verfahren vom Roboter gegriffen und der weiteren Verwendung zugeflihrt. Serviceklappen und -tliren
ermoglichen einen guten Zugang in die Zelle.

Steuerung

Die Steuerung des Variofeeders
erfolgt zuverlassig durch die Ro-
boter-Steuerung. Bedient wird die
Automation Uber Bedientaster oder
optional Uber ein Display. Uber eine
Schnittstelle erfolgt die Kommuni-
kation mit der nachgelagerten Ma-
schine oder Anlage.

MartinSysiems.

) E
: STANDAﬁDMASCHlNEN&SERVIC

stems

CE
STANDARDMASCHINEN&SERVI

Marti n@ @{t@mg MartinSystems GmbH | Werner-von-Siemens-Strasse 11 | 72202 Nagold (Germany)
y Tel. +49 7452 84667-0 | Fax +49 7452 8466-572 | info@MartinSystems.eu

STANDARDMASCHINEN&SERVICE  Weitere Informationen iiber unsere Maschinenprogramme finden Sie unter www.MartinSystems.eu



www.MartinSystems.eu

MVF 24838

Variofeeder S

Technische Daten.

Abmessungen Variofeeder S.

Lange 2.700 mm
Breite 1.250 mm
Hohe 2.500 mm
Gesamtgewicht 1.500 kg
Steuerung.

Robotersteuerung

Optional: Siemens, Beckhoff

Schnittstelle.
Digitale 10
Optional: Feldbus

Linetracking-System.

VGA-Auflésung
Temp. Bereich -5°C bis +40°C
Beleuchtung gemal Anwendung
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Automatisierung.

Robotersystem
max. Teilegewicht 1kg
Leistung 500 - 1.200 Picks/h

Automationsroboter.
Fanuc

Greifersysteme.
Vakuum, Parallel-, Zentrisch-,

Doppelgreifer, Revolvergreifer,
Wechselgreifer

Alle Angaben kdnnen gerundet
sein, konnen variieren und sind
ohne Gewahr.
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Anderungen vorbehalten.
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“ZZExterner Arbeitsbereich Roboter
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